Poznamky k rozsahu certifikace N1 az N7
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Dle dosaZeného stupné vzdélani
Odpovédna osoba musi byt autorizovanym technikem nebo inzenyrem technologickych zafizeni staveb
podle zakona ¢€. 360/1992 Sb.
OsvédcEeni RT PZ nebo MO PZ musi byt vydano dle § 5 zakona ¢. 250/2021 Sb. - povéfena organizace
k plnéni ukoll statniho odborného dozoru v oblasti bezpe¢nosti provozu vyhrazenych technickych
zafizeni (napt. TICR)
Pracovnik musi byt zaméstnan v pracovnim poméru podle zakona €. 262/2006 Sb., pfi€emz tuto Cinnost
nesmi vykonavat u jiné certifikované organizace
Podle TPG 927 06 nebo podle CSN EN ISO 1473, tzn. svafedsky inZzenyr nebo svafedsky technolog
nebo jinou kvalifikaci uznavanou provozovatelem
Minimalné do dn 315 mm, v pfipadé svarovani potrubi s dn vétSim nez 315 mm je nutno zajistit kvalifikaci
podle TPG 927 04 (C-U/P.0) a podle podskupiny 3.5, 3.7 CSN EN 1306
Absolvovani pravidelného odborného Skoleni — nejméné 1x za rok zajiStuje certifikovana organizace
odborné Skoleni, jehoz u€elem je seznameni s novymi a novelizovanymi pfedpisy, pracovnimi postupy
a technologiemi
Odborna zdokonalovaci Skoleni, vztahujici se k vykonavané &innosti v rozsahu certifikace — pracovnik
musi v posuzovaném obdobi (1 rok) dosahnout pfedepsaného poc¢tu hodnoticich bodl (Odborna
zdokonalovaci Skoleni musi vychazet ze systému odborného plynarenského vzdélavani)
Pracovni ¢innosti, pro které musi mit zadatelé o certifikaci zpracovany typové pracovni (technologické)
postupy v souladu s rozsahem certifikace a platnou legislativou:

a. Postupy pro jednotlivé bezvykopové metody dle rozsahu certifikaéniho programu;
Zemni prace (pfi zajisténi této €innosti vlastnimi silami);
Skladovani, pfeprava a manipulace (trubky, tvarovky aj.);
Déleni trubek véetné prenaseni identifikacnich znaku;
Svarovani ocelového nebo PE potrubi (v€. provadéni vizualni kontroly, zplisobu méfeni a tvorby
protokolu);
Pokladka ocelového nebo PE potrubi (v€. souvisejicich zemnich praci, vyhotoveni klade¢ského
deniku);
g. Cisténi potrubi;
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Odvzdusnovani a odplyriovani, véetné zplsobu kontroly ovzdusi na vyskyt plynu;
. Cinnosti na PZ se zvy$enym nebezpedim — propojovani a stlagovani pod plynem;
j.  Tlakové zkousky.
Organizace ma dokumentovany postup zajisténi seznamovani zameéstnancl s typovymi pracovnimi
(technologickymi) postupy, kontroly jejich dodrzovani, uloZzeni postupt apod.
Zakladni pozadavky na systém managementu kvality pouzivany montazni organizaci v ramci systému
certifikace a jejich kontrola v souladu s rozsahem certifikace:
a. urcéeni odpovédnosti a pravomoci pracovnik(l odpovédnych za jednotlivé ¢innosti organizace
podle certifikac¢niho programu;
b. dokumentovany postup zajiténi normativnich predpist, véetné zpUsobu jejich Fizenti;
c. dokumentovany postup zajisténi zplisobu skladovani a identifikace materialt tak, aby nemohlo
dojit k jejich zaméng;
d. dokumentovany postup provadéni pfejimky materidlu a zajisténi, aby nebyl pouzivan material,
pokud nebyl zkontrolovan;
e. dokumentovany postup kontrolni ¢innosti — vstupni, mezioperacni, vystupni kontrola;
f.  dokumentovany postup tvorby klade&ského deniku a vydavanych vystupnich dokladu, které
zajistuji dohledatelnost a informaci o jakosti zabudovaného materialu;
dokumentovany postup zavedeni metrologickych pravidel;
dokumentovany postup zajisténi archivace dokladl (vystupnich, vzniklych v pribéhu stavby
apod.) souvisejicich s danou zakazkou, v€etné kopie pfedavaci dokumentace provozovateli;
i. dokumentovany postup zajisténi reklamacniho Fizeni, v€etné evidence reklamaci a zpétné
vazby reklamac&niho fizeni;
j-  dokumentovany postup zajisténi systému pravidelného vzdélavani pracovniku;
k. dokumentovany postup zajisténi systému BOZP a PO, zejména:
— dokumentace obsahujici specifikaci a analyzu rizik vyplyvajicich z provadénych innosti
(identifikace, hodnoceni a opatfeni k eliminaci rizik);
— dokumentace systému pfidélovani a pouzivani OOPP.
Vlastni nebo trvale pronajaté, pfipadné leasing
V pfipadég, Zze nejsou vyhradné pouzivany elektrody ve vakuovém baleni (VacPac)
Zaveden v souladu s CSN EN ISO 3834-3
Pouze v pfipadé pouzivani této metody
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